‘Q Procedura kontrolna PETZL.

* Oprécz kontroli przed i podczas uzytkowania, SOl musi byé regularnie i szczegétowo kontrolowany przez osobe kompetentna.
Petzl zaleca przeprowadzenie kontroli przynajmniej raz na 12 miesigcy oraz po kazdym nietypowym wydarzeniu zwigzanym z produktem.
¢ Kontrola SOI musi by¢ wykonywana z wykorzystaniem instrukcji obstugi produktu dostarczonej przez producenta.

Pobierz instrukcje z PETZL.COM

1. Znana historia produktu

Kazdy SOI wykazujacy objawy uszkodzenia powinien zosta¢ poddany kwarantannie, zanim zostanie
przeprowadzona szczegdtowa kontrola.

Uzytkownik zobowigzany jest:

- Dostarczy¢ doktadnych informacji dotyczacych warunkéw uzytkowania.

- Poinformowac o kazdym nietypowym wydarzeniu zwigzanym z jego 0.

(Przyktad: upadek lub zatrzymanie upadku, uzytkowanie lub przechowywanie w ekstremalnych temperaturach,
modyfikacje wykonane po za fabrykg producenta. ..).

2. Kontrola wstepna

Sprawdz obecnos¢ i czytelnos¢ numeru indywidualnego oraz oznaczenia CE.
Uwaga: oznaczenia numerdw indywidualnych ewoluuja. Moga wystepowac dwa rodzaje kodow.
Ponizej przedstawiono szczegdty kazdego rodzaju kodu.

Kod typu A: Kod typu B:
00 000 AA 0000 00 A 0000000 000
Rok produkd L | Rok produkdj ‘ 3 |
Dzier produkgji =~ - I Miesigc produkgii
Nazwisko kontrolera : Numer seryjny |
Inkrementacja - Inkrementacja

Sprawdz czy zywotnos$¢ produktu nie zostata przekroczona.
Poréwnaj z nowym przyrzadem, aby upewnic sie o braku modyfikacji lub braku jakiegos elementu.

3. Kontrola ruchomych oktadek

e Sprawdz stan ruchomych oktadek (zuzycie, * Sprawdz czy ruchome * Sprawdz stan zewnetrznej e Sprawdz stan nitéw
uszkodzenia, deformacie, pekniecia, korozja, brud...). okfadki obracajg sie krzywki hamuijacej (zuzycie, (uszkodzenia, deformacie,
poprawnie. pekniecia, uszkodzenia, pekniecia, korozja, brak
deformacje, korozja, brud...).  ruchomosai...).
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4. Kontrola punktow wpiecia

e Sprawdz stan kretlika (zuzycie, e Sprawdz obroty kretlika w obu e Sprawdz stan pomocniczego
uszkodzenia, deformacije, kierunkach. punktu wpigcia (zuzycie,
pekniecia, korozja, brud...). uszkodzenia, deformacie,

pekniecia, korozja, brud...).
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5. Kontrola rolek

® Sprawdz stan rolek (zuzycie, ® Sprawdz czy fasetowana rolka * Policz ilo$¢ Kliknie¢ w e Sprawdz czy rolka obraca sige
uszkodzenia, deformacje, obraca si¢ we wtasciwym grzechotce. Musisz ustysze¢ swobodnie w obu kierunkach.
pekniecia, korozje, brud...). kierunku i czy blokuje sie w 12 kliknie¢ podczas jednego

przeciwnym kierunku. petnego obrotu.
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6. Kontrola raczki

e Sprawdz stan rgczki (zuzycie, uszkodzenia, deformagcije, pekniecia, ® Sprawdz czy sprezyna powrotna rgczki dziata poprawnie.
korozja, brud...).
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7. Kontrola krzywki

e Sprawdz stan krzywki (zuzycie, e Sprawdz czy sprezyna powrotna krzywki dziata e Sprawdz czy przycisk blokady
uszkodzenia, deformacije, poprawnie. krzywki dziata poprawnie.
pekniecia, korozja, brud...).

8. Kontrola systemu otwierania i blokowania oktadek

e Sprawdz stan i dziatanie systemu
otwierania i blokowania kazdej z
okfadek (uszkodzenia, deformacje,
brud, sprawnosc¢ sprezyny
powrotnej).

9. Kontrola dziatania

e Zatdz system 4:1 z kompatybilng ling i podwdjnym bloczkiem zgodnie z instrukcjg obstugi TWIN RELEASE SYSTEM.
Zawies system na punkcie kotwiczacym na matej wysokosci i podwies mase na linie. Sprawdzi¢ prawidtowy przesuw liny podczas podnoszenia,
prawidtowa funkcje blokowania, mozliwos¢ opuszczenia masy przez operowanie rgczka.
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