kompetentna.

z produktem.

® Oproécz kontroli przed i podczas uzytkowania, SOl musi by¢ regularnie i szczegétowo kontrolowany przez osobe

Petzl zaleca przeprowadzenie kontroli przynajmniej raz na 12 miesiecy oraz po wszelkim nietypowym wydarzeniu zwigzanym

¢ Kontrola SOl musi by¢ wykonana z wykorzystaniem instrukcji obstugi produktu dostarczonej przez producenta.
Pobierz instrukcje z PETZL.COM

1. Znana historia produktu

Kazdy SOI wykazujgcy objawy uszkodzenia powinien zosta¢ poddany kwarantannie, zanim zostanie
przeprowadzona szczegdtowa kontrola.

Uzytkownik zobowigzany jest:

- Dostarczy¢ doktadnych informacji dotyczacych warunkéw uzytkowania.

- Poinformowac o wszelkim nietypowym wydarzeniu zwigzanym z jego SOI.

(Przyktady: upadek lub zatrzymanie upadku, uzytkowanie lub przechowywanie w ekstremalnych temperaturach,
modyfikacje wykonane po za fabrykami producenta...).

2. Kontrola wstepna

Sprawdz obecnosc¢ i czytelnos¢ numeru seryjnego i oznaczenia CE.
Uwaga: oznaczenia numerdow indywidualnych ulegaja modyfikacji. Moga wystepowac dwa rodzaje kodow.
Ponizej przedstawiono szczegdty kazdego rodzaju kodu.

Kod typu A: Kod typu B:
00 000 AA 0000 00 A 0000000 000
Rok produkeji | I | I Rok produkgii L | I
Dzier produkeji I j Miesigc produkcii
Kodinspektora | Numer seryjny
Inkramentagja | Inkramentacja

Sprawdz czy zywotnos¢ produktu nie zostata przekroczona.
Poréwnaj z nowym przyrzadem, by upewnij sie o braku modyfikaciji lub braku jakiegos elementu.

3. Kontrola ruchomej oktadki i systemu blokady ruchomej oktadki

e Sprawdz stan
ruchomej oktadki
(brak uszkodzen,
deformacijj,
zanieczyszczen,

peknieg. . .).

o W P51A PRO
TRAXION, sprawdz
stan wskaznika

po wewnetrznej
stronie okfadki.
Jesli bloczek byt He--
przecigzony, wskaznik
bedzie oznaczony g
lub uszkodzony.

P51A P51A
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e Sprawdz czy
ruchoma okfadka
zamyka i otwiera
sie poprawnie.

AN
L
e Sprawdz stan
i funkcjonowanie @

systemu blokady

(orak uszkodzen, . cuic!
deformaciji, cLIC: Jf\‘ ;’}
@)

sprawnosé sprezyny
powrotnej).

P51 P51A

4. Kontrola otworow wpiecia i statej oktadki

e Sprawdz stan otworu e Sprawdz stan
wpiecia (brak uszkodzen, statej oktadki
deformaciji, pekniec, (brak uszkodzen, (
korozji...). deformacijj, \a
korozji...).
\/
P51 P51A P51 P51A

e Sprawdz stan dolnego e Sprawdz stan

otworu wpiecia (brak nitéw (brak

uszkodzen, deformadiji, uszkodzen,

pekniec, korozji...). deformacjj, o

peknig¢, korozji,
ruchomosg...).

* Po zamknieciu oktadek, O O ) o ©

sprawdz czy otwory

dolnego punktu na obu

okfadkach sg

wyréwnane. P51 P51A P51 P51A

5. Kontrola krzywki
o Sprawdz stan krzywki
(brak uszkodzen,
deformacii, pekniec,
korozji...).
Sprawdz czy nie brakuje ’30
zebow i czy nie sg zuzyte.
W razie potrzeby wyczysé
szczotka. (
P51 P51A
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e Sprawdz
ruchomos¢ krzywki
oraz sprawnosc¢
sprezyny powrotnej.

P51

P51A

6. Kontrola bezpiecznika

® Sprawdz czy

bezpiecznik dziata

poprawnie (czerwony @
bezpiecznik dla P51;

przycisk dla P51A).

P51

P51A

7. Kontrola rolki

® Sprawdz stan rolki
(brak uszkodzen,
deformaciji, korozji,
obecnos¢ ciat
obcych...).

P51

P51A
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e Sprawdz czy
rolka obraca sig
swobodnie.

P51

P51A

8. Kontrola dziatania

Zainstaluj bloczek w
stanowisku i zamocuj @
w nim kompatybilng
ling.
e Zablokuj dziatanie
krzywki, przeciagnij
line w obu
kierunkach.

P51

P51A

o Aktywuj krzywke,
upewnij sig, ze lina @
przemieszcza sig

w jedng strone,

a blokuje w druga
strone.

P51
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