Kontrola SOI

‘Q FProcedura kontrolna

¢ Oprécz kontroli przed i podczas uzytkowania, SOl musi by¢ regularnie i szczegétowo kontrolowany przez
osobe kompetentna. Petzl zaleca przeprowadzanie kontroli przynajmniej raz na 12 miesiecy oraz po wszelkim nietypowym

wydarzeniu zwigzanym z produktem.

¢ Kontrola SOI musi by¢ wykonywana z wykorzystaniem instrukcji obstugi produktu dostarczonej przez
producenta. Pobierz instrukcje z PETZL.COM

3. Kontrola oktadki ruchomej

e Sprawdzi¢ stan i dziatanie oktadki
ruchomej i dodatkowego hamulca
(brak Sladéw uszkodzen, deformacii,
zanieczyszczen, pekniec, zuzycia...).

1. Znana historia produktu

Kazdy SOI wykazujgcy objawy uszkodzenia powinien zosta¢ poddany kwarantannie, zanim
zostanie przeprowadzona szczegdtowa kontrola.

Uzytkownik zobowigzany jest:

- Dostarczy¢ doktadnych informaciji dotyczgcych warunkdw uzytkowania.

- Poinformowac o wszelkim nietypowym wydarzeniu zwigzanym z jego SOI.

(Przyktady: upadek lub zatrzymanie upadku, uzytkowanie lub przechowywanie w ekstremalnych
temperaturach, modyfikacje wykonane poza fabrykami producenta...).

2. Kontrola wstepna

Sprawdzi¢ obecnos¢ i czytelnos¢ numeru seryjnego oraz oznaczenia CE.
Uwaga: oznaczenia numerow indywidualnych ulegaja modyfikacji. Beda wystepowac
dwa rodzaje koddw. Ponizej szczegdty kazdego rodzaju kodu.

Kodowanie typu A: Kodowanie typu B:
00 000 AA 0000 00 A 0000000 000
Rok produkGji ot I I ; Rok produkgii | | :
Dzier ProdukGji e : i Miesiac produkdii
Nazwisko kontrolera i | Numer seryjny
Inkrementacja e Inkrementacja

Sprawdzi¢ czy zywotnosé produktu nie zostata przekroczona.
Poréwnac z nowym przyrzadem, by upewnic sie o braku modyfikacji lub braku jakiegos$ elementu.

® Sprawdzi¢ stan otworu do wpinania e Sprawdzi¢ otwieranie i zamykanie oktadki ruchomej. - Sprawdzi¢

(brak peknig¢, sladéw uszkodzen, funkcjonowanie, zbadac oktadke ruchoma pod katem deformacii: jezeli
deformacii, korozji...). oktada moze przejs¢ nad gidwka osi krzywki, nie nalezy wigcej uzywac tego
produktu.
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4. Kontrola oktadki nieruchomej

e Sprawdzi¢ stan otworu do wpinania (brak ® Sprawdzi¢ stan dodatkowego otworu do
pekniec, sladéw uszkodzen, deformacii, wpinania (brak peknie¢, sladéw uszkodzen,
korozj...). deformacii, korozji...).

peETZL

e Sprawdzi¢ stan ptytki hamujacej (brak sladow
uszkodzen, deformacji, zanieczyszczen,
peknig¢, korozji...).

5. Kontrola rolki zapadkowej

® Sprawdzi¢ stan rolki e Policzy¢ liczbe Kliknie¢ rolki e Sprawdzi¢ stan ruchomej e Sprawdzi¢ mobilno$¢ ruchome;j ptytki hamujacej
zapadkowe;j (brak pekniec, zapadkowej. Podczas jednego plytki hamujacej (brak i sprawnos¢ sprezyny powrotnej.
Sladdéw uszkodzen, petnego obrotu musi by¢ ich Sladéw uszkodzen,
deformaciji, korozii...). stychac 36. deformaciji, zanieczyszczen,
pekniec, korozji...).
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6. Kontrola stanu raczki

e Sprawdzi¢ stan raczki (brak pekniec, sladow uszkodzen, deformaciji...).

® Sprawdzi¢ prawidtowe dziatanie sprezyny raczki.

CLAC !
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PETZL.
7. Kontrola dziatania

Wpia¢ przyrzad do punktu stanowiskowego znajdujacego sie na niewielkiej wysokosci. Przeprowadzic test dziatania z kompatybilnymi linami o réznych
Srednicach lub z ling uzywang normalnie do pracy. Sprawdzi¢ prawidtowe przemieszczanie sig liny podczas wyciggania, prawidtowe dziatanie funkcji
blokujacej, zdolnos¢ do opuszczenia ciezaru manipulujgc raczka.
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