A Kontrola SOI m
‘Q Procedura kortrolna pEIa

e Oprocz kontroli przed i podczas uzytkowania, SOl musi byé regularnie i szczegétowo kontrolowany przez osobe

kompetentna. Petzl zaleca przeprowadzanie kontroli przynajmniej raz na 12 miesigcy oraz po wszelkim nietypowym wydarzeniu
zwigzanym z produktem.

¢ Kontrola SOI musi by¢ wykonywana z wykorzystaniem instrukcji obstugi produktu dostarczonej przez producenta.

Pobierz instrukcje z PETZL.COM. E

I'DS, I'DL, I'D EVAC, RIG

I'D S sprzed 2019)  I'D § 2019 1. Znana historia produktu

Kazdy SOI wykazujgcy objawy uszkodzenia powinien zosta¢ poddany kwarantannie, zanim
zostanie przeprowadzona szczegdtowa kontrola.

Uzytkownik zobowigzany jest:

- Dostarczy¢ doktadnych informaciji dotyczgacych warunkow uzytkowania.

- Poinformowac o wszelkim nietypowym wydarzeniu zwigzanym z jego SOI.

(Przyktady: upadek lub zatrzymanie upadku, uzytkowanie lub przechowywanie w ekstremalnych
temperaturach, modyfikacje wykonane poza fabrykami producenta...).

2. Kontrola wstepna
I'D L sprzed 2019 I'D L 2019

Sprawdzi¢ obecnos¢ i czytelnos¢ numeru seryjnego oraz oznaczenia CE.
Uwaga: oznaczenia numerow indywidualnych ulegaja modyfikacji. Beda wystepowac
dwa rodzaje koddw. Ponizej szczegdty kazdego rodzaju kodu.

Kodowanie typu A: Kodowanie typu B:
00 000 AA 0000 00 A 0000000 000
Rok produkgji ... Rok produkcii P
Dziefi produkcji ... : ; 3 Miesiac produkcji ...
I'D EVAC 2019 Nazwisko kontrolera Numer seryjny

Inkrementacja Inkrementacja

Bprawdzi¢ czy zywotnos¢ produktu nie zostata przekroczona.
Poréwnaé z nowym przyrzadem, by upewnic sie o braku modyfikaciji lub braku jakiegos elementu.

RIG sprzed 2018| RIG 2018

3. Kontrola oktadki ruchomej

e Sprawdzi¢ stan i dziatanie
A okfadki ruchomej (brak
Sladéw uszkodzen,

O deformaciji, zanieczyszczen,
A pekniec, zuzycia...). o
> N,
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® Sprawdzi¢ stan zapadki i sprawnosc sprezyny.
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e Sprawdzi¢ otwieranie

i zamykanie oktadki
ruchomej. - Sprawdzi¢
funkcjonowanie, zbadacé
oktadke ruchoma pod katem
deformacii: jezeli oktada
moze przejs¢ nad gtéwka osi
krzywki, nie nalezy wiecej
uzywac tego produktu.

4. Kontrola krzywki

® Sprawdzi¢ stan otworu do wpinania

brak peknieé, sladdéw uszkodzen,
deformaciji, korozji...).

I'D sprzed 2019

e Sprawdzi¢ stan nitow (brak pekniec,
Sladéw uszkodzen, deformacii, korozji,
luzu...).

® Sprawdzi¢ stan krzywki i jej osi (brak sladow
uszkodzen, deformaciji, zanieczyszczen, pekniec,
zuzycia...). Wskaznik zuzycia (I'D sprzed 2019
wytacznie), jezeli krzywka jest wytarta do
wskaznika zuzycia, nie nalezy wiecej uzywac
tego I'D.

RIG 2018
I'D 2019

RIG sprzed 2018
I’'D sprzed 2019
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e Sprawdzi¢ obrot
Krzywki.

e W przyrzadach I'D
sprzed 2019 i RIG
sprzed 2018 sprawdzi¢
sprawnosé sprezyny
powrotne;.

Tl
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e Sprawdzi¢ stan ptytki
hamujacej (brak sladow
uszkodzen, deformaciji,
zanieczyszczen,

pekniec...).

e Sprawdzi¢ stan
otworu do wpinania
(orak peknig¢, sladéw
uszkodzen, deformacii,
korozj...).

I'D S sprzed 2019 I'D S 2019
I'D L sprzed 2019 I'D L 2019
RIG sprzed 2018 RIG 2018
I'D
I'D EVAC
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5. Kontrola stanu raczki

o W |'D: sprawdzi¢ stan jezyka zabezpieczajacego
przed zlym wpieciem przyrzadu (brak pekniec,
Sladéw uszkodzen, deformaciji, koroziji...)..
Sprawdzi¢ czy nie brakuje zebdw lub czy nie sa
zuzyte. Zeby nie powinny by¢ zanieczyszczone.
W razie potrzeby czyscic¢ szczotka.

e Sprawdzi¢ obrdt jezyka zabezpieczajacego
przed ztym wpiecie przyrzadu wokadt osi oraz
skutecznosé sprezyny.

® Sprawdzi¢ stan nitéw (brak peknie¢, sladéw
uszkodzen, deformagii, korozji, luzu...).

&
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I'D S sprzed 2019
I’'D L sprzed 2019
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3. 1.

I'D L 2019

RIG sprzed 2018 I'D S 2019

RIG 2018

I'D EVAC

® Sprawdzi¢ stan rgczki (brak pekniec, Sladow

uszkodzen, deformacii...).

* W przyrzadach I'D sprzed 2019 i RIG sprzed
2018 sprawdzi¢ czy wszystkie pozycje raczki sa

dostepne i dobrze wyczuwalne.

OOQ
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5. Kontrola stanu raczki

I'D S sprzed 2019 Pre-2018 RIG

I’'D L sprzed 2019 CLAC !
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I'D S 2019
I'D L 2019
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RIG 2018
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I'D EVAC
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e W'D sprzed 2019
sprawdzi¢
prawidtowe dziatanie
przycisku do
przemieszczania sie
w poziomie.

I'D S sprzed 2019,
@ I'D L sprzed 2019

6. Kontrola dziatania

e Sprawdzi¢ prawidtowe dziatanie sprezyny
powrotnej rgczki.

® Przeprowadzic test
dziatania z kompatybilnymi
linami o réznych srednicach.
e Zawisng¢ na bardzo niskiej
wysokosci. Przyrzad musi
zablokowac line.

e Uzy¢ raczki do wykonania
bardzo krétkiego zjazdu.

7. Aneks: przyktady przyrzadow I'D, RIG zuzytych lub przeznaczonych do wycofania z uzycia

e Zabrudzone I'D

e Zakleszczony przycisk

* Korozja

¢ Wygieta oktadka

®» ey @ T
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® Przetarta na wylot warga hamujgca

* Wytarta krawedz krzywki

¢ Zdeformowany jezyk chronigcy
przed ztym wpieciem

® Ztamana rgczka

peETZL
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e Otwor w krzywce

e Otwdr do wpinania
zdeformowany na skutek upadku

* Krzywka wytarta do
wskaznika zuzycia

@

¢ Nieznacznie pekniety nit
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