= Kontrola SOI =
‘Q Procedura kontrolna PETZL

e Oprocz kontroli przed i podczas uzytkowania, SOl musi by¢ regularnie i szczegétowo kontrolowany przez osobe
kompetentna. Petzl zaleca przeprowadzanie kontroli przynajmniej raz na 12 miesiecy oraz po wszelkim nietypowym wydarzeniu
zwigzanym z produktem.

¢ Kontrola SOI musi by¢ wykonywana z wykorzystaniem instrukcji obstugi produktu dostarczonej przez producenta.
Pobierz instrukcje z PETZL.COM.

ASAP LOCK

1. Znana historia produktu

Kazdy SOl wykazujacy objawy uszkodzenia powinien zosta¢ poddany kwarantannie, zanim zostanie
przeprowadzona szczegotowa kontrola.

Uzytkownik zobowigzany jest:

- Dostarczy¢ doktadnych informaciji dotyczacych warunkdéw uzytkowania.

- Poinformowac o wszelkim nietypowym wydarzeniu zwigzanym z jego SOI.

(Przyktady: upadek lub zatrzymanie upadku, uzytkowanie lub przechowywanie w ekstremalnych temperaturach,
modyfikacje wykonane poza fabrykami producenta...).

2. Kontrola wstepna

Sprawdzi¢ obecnos¢ i czytelnos¢ numeru seryjnego oraz oznaczenia CE.
Uwaga: oznaczenia numerdw indywidualnych ulegaja modyfikacji. Beda wystepowac dwa rodzaje koddw.
Ponizej szczegdty kazdego rodzaju kodu.

Kodowanie typu A: Kodowanie typu B:
00 000 AA 0000 00 A 0000000 000
Rok produkciji Rok produkciji
Dzier produkcji | I I I Miesiac produkcji
Nazwisko kontrolera | I Numer seryjny

Inkrementacja e i Inkrementacja

Sprawdzi¢ czy zywotnos¢ produktu nie zostata przekroczona.
Poréwnac z nowym przyrzadem, by upewnic sie o braku modyfikaciji lub braku jakiegos elementu.

3. Przygotowanie

Przed rozpoczeciem kontroli waszego ASAP LOCK nalezy zdja¢ absorber energii.
Absorber energii nalezy skontrolowac osobno wg procedury kontrolnej dostepnej na Petzl.com
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4. Kontrola obudowy

e Sprawdzi¢ stan obudowy (brak peknie¢, sladéw uszkodzen, deformacii,
korozj...).

5. Kontrola koétka blokujacego

e Sprawdzi¢ stan kdtka blokujacego (brak pekniec, sladéw uszkodzen,
deformaciji, korozji...).

Sprawdzi¢ czy nie brakuje zebdw lub czy nie sg zuzyte.

Koétko nie moze by¢ zanieczyszczone. W razie potrzeby wyczyscicé
szczotkg, ewentualnie rozpuszczalnikiem na delikatnym pedzlu. Chronic
mechanizm przed dostaniem sie do wnetrza jakiejkolwiek cieczy.

e Kontrola obrotu kétka blokujacego.
Obrdci¢ kétko blokujace o 360°, w obie strony. Kétko powinno obracac
sie ptynnie, bez przeszkad.
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6. Kontrola ramienia i bezpiecznikéw

e Sprawdzi¢ stan ramienia (brak pekniec, sladow
uszkodzen, deformaciji, korozji...).

Sprawdzi¢ czy nie brakuje zebdw lub czy nie sg
zuzyte.

e Sprawdzi¢ skutecznos¢ dziatania sprezyny
ramienia.

e Sprawdzi¢ stan bezpiecznikow (brak pekniec,
Sladéw uszkodzen, deformacii...).

® Sprawdzi¢ skutecznos¢ dziatania sprezyny
kazdego bezpiecznika.

@O
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7. Kontrola elementu taczacego ramienia

e Sprawdzi¢ stan elementu faczacego, 0s potaczenia
oraz $ruby (brak peknig¢, sladow uszkodzen, deformacii,
korozji).

Sprawdzi¢ obrdt elementu faczacego.

e Zatozy¢ z powrotem absorber energii i zamknac
element tgczacy.

W razie potrzeby uzy¢ srodka chronigcego przed
odkrecaniem sie srub. Sprawdzi¢ czy sruba jest dobrze
zakrecona.

8. Kontrola dziatania: przesuwanie sie po linie

e Zatozy¢ przyrzad ASAP LOCK na ling kompatybilng
i sprawdzi¢ czy prawidtowo przesuwa sie w goére i w doét
liny.
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9. Kontrola dziatania: blokowanie i odblokowanie

o Zatozy¢ przyrzad ASAP LOCK na ling kompatybilng,
sprawdzi¢ blokowanie przyrzadu gwattownym
pociggnieciem w dot (w kierunku upadku).

e Sprawdzi¢ czy po zablokowaniu przyrzad odblokowuje
sie prawidtowo.

10. Kontrola dziatania: funkcja blokady

e Zatozy¢ przyrzad ASAP LOCK na line kompatybilng,
wigczy¢ blokade i sprawdzi¢ blokowanie przyrzadu
gwattownym pociggnieciem w dot (w kierunku upadku).
e Dezaktywowac przycisk blokady, sprawdzi¢ czy kétko
blokujgce obraca sie swobodnie w obydwie strony.
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