QA Procedura kontrolna peTL

e Oprocz kontroli przed i podczas uzytkowania, SOl musi by¢ regularnie i szczegétowo kontrolowany przez osobe
kompetentna. Petzl zaleca przeprowadzanie kontroli przynajmniej raz na 12 miesiecy oraz po wszelkim nietypowym wydarzeniu
zwigzanym z produktem.

¢ Kontrola SOI musi by¢ wykonywana z wykorzystaniem instrukcji obstugi produktu dostarczonej przez producenta.

Pobierz instrukcje z PETZL.COM. a

9 Tos PROGRESS ADJUST

i 1. Znana historia produktu

Kazdy SOl wykazujacy objawy uszkodzenia powinien zostaé poddany kwarantannie, zanim zostanie
przeprowadzona szczegdtowa kontrola.

Uzytkownik zobowigzany jest:

- Dostarczy¢ doktadnych informaciji dotyczgcych warunkdw uzytkowania.

- Poinformowac o wszelkim nietypowym wydarzeniu zwigzanym z jego SOI.

(Przyktady: upadek lub zatrzymanie upadku, uzytkowanie lub przechowywanie w ekstremalnych temperaturach,

%

modyfikacje wykonane poza fabrykami producenta...).

2. Kontrola wstepna

Sprawdzi¢ obecnosc¢ i czytelnos¢ numeru seryjnego oraz oznaczenia CE.
y

Uwaga: oznaczenia numerdw indywidualnych ulegajg modyfikacji. Beda wystepowac dwa rodzaje koddw.
Ponizej szczegdty kazdego rodzaju kodu.

Kodowanie typu A: Kodowanie typu B:
00 000 AA 0000 00 A 0000000 000
Rok produkciji Rok produkciji
Dzien produkeji | ; : ; Miesigc produkcji !
Nazwisko kontrolera ! : : Numer seryiny | :
Inkrementacia | i Inkrementacia

Sprawdzi¢ czy zywotnos$é produktu nie zostata przekroczona.
Poréwnac z nowym przyrzadem, by upewnic¢ sie o braku modyfikaciji lub braku jakiego$ elementu.

3. Kontrola stanu liny

¢ Wypia¢ taczniki z zakonczen. e Zwréci¢ uwage na zuzycie oraz uszkodzenia Wykonagé kontrole dotykowa rdzenia

Przesuna¢ ostone zakoriczenia oraz oplotu zwigzane z uzytkowaniem (przeciecia, na catej dtugosci liny, zgodnie

przyrzad zaciskowy, by skontrolowac postrzepione widkna, slady niebezpiecznych Z rysunkiem (miejsca sztywne,

ukryte miejsca lonzy. substanciji chemicznych...). wybrzuszenia, strefy miekkie lub
zgniecione...).
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® Sprawdzi¢ stan e Sprawdzi¢ stan szwow (od
liny w otworach gory/od dotu). Wykry¢ kazde
do wpinania do przeciete, wyciagniete lub
uprzezy oraz na zuzyte widkno.

koricach lonzy.

4. Kontrola stanu przyrzadu zaciskowego 5. Kontrola stanu facznikow

* Do sprawdzenia stanu
tacznika nalezy uzyc
odpowiedniej dla danego
modelu procedury kontrolnej,

@ znajdujacej sie na Petzl.com.

® Sprawdzi¢ stan obudowy
(brak peknie¢, zuzycia,
$laddw uszkodzen,
deformaciji, korozji...).

A

\
Pleck=

6. Ponowne wpiecie tacznikow

7 V

O\

* Upewni€ sig, ze ostona plastikowa ustawia tacznik
w prawidtowej pozycii.

* Wpig¢ taczniki. Upewni¢ sie, ze tgcznik ma prawidtowa pozycije
W przyrzadzie zaciskowym.
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7. Kontrola dziatania

Wpia¢ lonze do punktu stanowiskowego
znajdujacego sie na matej wysokosci.

e Sprawdzi¢ czy lonza sie ptynnie reguluje wzdtuz
catej dtugosci.

® Sprawdzi¢ skutecznos$¢ blokowania (zadnego
slizgania gdy sie wisi na lonzy).
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